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Jeden termoplast - mnoho vlastnosti

Polyvinylchlorid (PVC)

Material PVC - polyvinylchlorid - byl vyna-
lezen pfed vice nez 100 lety. Prislusny
patent byl udélen dne 4. cervence 1913
némeckému chemikovi Fritzovi Klattemu.
Co se tyka mnozstvi, je PVC v celosvétovém
méfitku, po polyethylenu a polypropylenu,

Celosvétova spotieba byla v roce 2009 cca
32,5 mil. tun, z ¢ehoz bylo 23 % (7,4 mil. tun)
spotfebovano v Evropé. Na rok 2015 oceka-
vame spotrebu ve vysi 43,6 mil. tun, coz odpo-
vida primérnému roénimu naristu o 5%.
(Zdroj: Plastics Europe)

S cca 60% spotfeby je stavebnictvi zdaleka
nejvétSim odbératelem PVC: V této oblasti
maji nejvyssi spotfebu okenni/stavebni pro-
fily a potrubi s 24 % resp. 28 %. Ve stavebnich

aplikacich je dulezita predevsim dlouha Zivot-
nost a pozarni odolnost PVC: PVC obsahuje z
dlvodu vysokého podilu chléru pouze asi
polovinu energie, nez maiji polyolefiny, coz
Znamena, Ze se pfi pozaru uvolfuje pouze asi
polovina tepelné energie. Desky a tuhé félie
predstavuji spolecné necelych 11% celosvé-
tové spotreby.

(Zdroj: Plastics Europe)

Desky z PVC jsou klasifikovany dle svych
mechanickych vlastnosti a jsou rozdéleny do
riznych skupin. V mezinarodnich normach je
toto upraveno v ISO 11833; v oblasti USA se
vyuzivd hlavné ASTM D 1784. ISO 11833
rozliSuje mezi 5 skupinami:

Skupina 1: univerzalni typ

Skupina 2: transparentni

Skupina 3: typ s vysokym modulem

Skupina 4: typ s vysokou razovou

houzevnatosti

Skupina 5: typ odolny teplu

SIMONA vyrabi v ramci rGznych typa PVC
produkty ze vSech téchto skupin. SIMONA®

L
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Produktova skupina
SIMONA® PVC nemékceny

PVC-CAW pokryva univerzalni oblast vyrobkd
(skupina 1), pricemzZ vlastnosti vyrobku
Castecné prekraCuji i pozadavky normy.
SIMONA® PVC-GLAS odpovida skupiné 2,
transparentni a SIMONA® PVC-MZ-COLOR je
PVC s vysokou razovou tuhosti, odpovida
tedy skupiné 4. Skupiny ,typ s vysokym
modulem* (skupina 3) a ,typ odolny teplu”
(skupina 5) mohou byt pfipraveny v pfipadé
potreby.

Vyroba PVC ve spolecnosti SIMONA

Témér zadny termoplasticky material nema
tak Siroké spektrum pouziti jako je tomu u
PVC: od kaucéukovité mékkého az po vysoce
pevny material nebo pénovy s rliznymi husto-
tami. Diky vlastnimu michacimu zafizeni je
SIMONA schopna velmi flexibilné realizovat
rozsadhlé know-how v oblasti receptur dle
prani zakaznikd v ramci novych ¢i zakazko-
vych PVC produktl. Jiz vice nez 20 let vyrabi
spolecnost SIMONA bez olova a kadmia a pfi
vyrobé PVC nepouziva zadna zmékcéovadla.

Na rozdil od polyolefinil PE a PP (a také na
rozdil od téméF vSech termoplast) neni
mozné Cisté PVC (surové PVC) pfimo termo-
plasticky zpracovavat, ale je treba pfidat
rizna aditiva. Tak je mozné na jedné strané
snazsi zpracovani, na druhé strané se cilené
vytvareji poZzadované vlastnosti (rdzova hou-
Zevnatost, tuhost apod.).

Dr. Wolfgang Frings
vedouci vyzkumu
a vyvoje

Wolfgang Frings pracuje pro spolec-
nost SIMONA jiz vice nez 10 let.
Odborné vzdélani chemika absolvoval
na RWTH v Cachach. Promoval na
JInstitutu pro zpracovani plastd“ a jako
téma si vybral "Reaktivni extruzi".

Po své promoci pracoval pan Frings
témér 10 let u spolecnosti HT Troplast
AG v Troisdorfu. Zde zastaval rtzné
pozice, naposled byl vedoucim oddé-
leni vyvoje materiald plastovych oken-
nich profilG.

V roce 2003 preSel do spolecnosti
SIMONA AG. Nejprve byl odpovédny za
vyvoj materialG v oblasti PVC. Dnes je
vedoucim oddéleni vyzkumu a vyvoje.

Phone: +49(0)6752 14-381
E-Mail: wolfgang.frings@simona.de
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Vlastni michaci zafizeni na PVC umoZnuje vyvoj
novych vilastnosti materiald

Pfed zpracovanim je PVC podroben jednomu
procesnimu kroku navic, ktery se nazyva
michaci proces s ohfevem a chlazenim. Zde
se vyuziva vlastni michaci zatizeni na PVC
spolecnosti SIMONA s roéni kapacitou cca
50.000 tun PVC smési. V tomto michacim
zarfizeni se intenzivné promichavaji jednot-
livé soucasti mnoha rozdilnych receptur PVC
a poté se pomoci mezizasobnikd tento
materiadl pfivadi ke zpracovani na desky,
tyCe a svarovaci draty. Jedna receptura PVC
mUze obsahovat kromé surového PVC, coz je
hlavni ¢ast, dalSich vice nez 20 komponent.
Diky zavedeni novych michacich a davkova-
cich postupu se béhem poslednich dvou let
podafilo, vyvinout produkty s novym sloze-
nim a otevrit tak nové oblasti pouZiti.

Kompaktni, pénovy, barevny - varianty
PVC pro vasi potrebu

Kromé jiz zminovanych typl kompaktniho
PVC (skupina 1 az 5) o hustoté 1,37 az
1,46 g/cm3 hraje velice vyznamnou roli
také pénové PVC. Zde je hustota v rozmezi
0,46 az 0,75 g/cm3, pficemz zaznamena-
vame vzrUstajici trend spotfeby lehéich
materiall (z ddvod( energetické a materia-
lové Géinnosti).

Tato skupina lehkych materiadll se u spolec-
nosti SIMONA oznacuje jako fada SIMOPOR.
bek s oznaéenim SIMOPOR-LIGHT s hustotou
v rozmezi 0,52 do 0,55 g/cm3. SIMOPOR-
ULTRALIGHT je s hodnotou 0,46 g/cm?3 nej-
lehéim vyrobkem dané fady. Uvedené vyrobky
jsou standardné v bilé barvé. Pokud si zakaz-
nici preji desky barevné, nabizime vyrobek
SIMOPOR-COLOR. Tento produkt je k dostani
ve standardnich barvach cervené, modré,
zelené, Sedé a ¢erné, dalsi barvy dodavame
od uréitého minimalniho mnozstvi. SIMOPOR-
COLOR ma hustotu 0,65 g/cms3.

Hlavni oblasti pouZiti pénového PVC jsou v
oblasti reklamy a vystavnictvi. Casto se také
produkty barevné potiskuji a stale vice jsou
to digitalni tiskové postupy. Pro specialni
pozadavky digitalniho potisku byl vyvinut
vyrobek s oznacenim SIMOPOR-DIGITAL.
Tento vyrobek je diky svému specidlnimu
nastaveni barev pfi digitalnim tisku opravdu
nepfekonatelny. Dodate¢na ochrana proti
UV zafeni zabranuje Zloutnuti pfi ozareni UV

systémd.

Pro pouziti, kde je misto jemné matného
povrchu, ktery je typicky pro pénové PVC,
vyZadovana hladka, lesklda povrchova
Uprava, je tim pravym materidlem SIMONA®
COPLAST-AS. COPLAST-AS spojuje lehké
pénové jadro s kompaktnimi, hladkymi a
tvrdymi vrchnimi vrstvami. SIMONA zde
nabizi dva standardni produkty: SIMONA®
COPLAST-AS se sklada z vysoce kvalitnich
vrchnich vrstev a bilého pénového jadra.
SIMONA® COPLAST-AS-X ma Sedé pénové
jadro. PFi vyrobé se pouzivad postup koex-
truze, tzn., Ze se vyuZiva hubice se dvéma
materialy, a proto je mozné vrchni vrstvy
vyrobit v rozdilnych barvach.

Veletrzni stanek z desek z pénového PVC

Je mozZné vyrobit také horni vrstvy s
rGznymi materidlovymi vlastnostmi, napf.
COPLAST-AR-X s jednostrannou protiskluzo-
vou vrstvou. Oproti tomu u integralni desky
vyrabéné metodou Celuka je mozZné vyrobit
pouze jeden material a tedy i jednu barvu a
vlastnosti materialu.

Navzdory svému UGctyhodnému stafi se
dnes PVC jevi jako velice aktualni material,
ktery nés diky rozsdhlym mozZnostem pou-
Ziti provazi témér na kazdém kroku.

» Vyrobni program SIMONA PVC

Dr. Wolfgang Frings

vedouci vyzkumu a vyvoje



http://products.simona.de/cs_CZ/$category/1258449786138/PVC%20hart/$menu/gesamtkatalog/$root/pvs/$hsasr/true/$mainMenu/Platten-Vollstaebe-Schweissdraehte/index.xhtml
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0d pfirodnich produktl k vysoce kvalitnim feSenim v oblasti plastu

SIMOGREEN - bioplasty od spolecnosti SIMONA

Zvysujici se celospoleéenské ekologické
uvédomeéni se odrazi také na trzich s plasty
a podporuje tak vyvojovou ¢innost firem.
Také spoleénost SIMONA se snazi vyrobou
a zpracovanim bioplasti uspokojovat ros-
touci zajem zakazniku a trhi v této oblasti.

V rdmci posledniho veletrhu plastti K 2013,
ktery se konal minuly podzim v Disseldorfu,
predstavila spoleénost SIMONA AG svému
publiku poprvé bioplasty.

Bioplasty pfitom nejsou Zadnou novinkou,
nybrz nejstarSimi umélymi hmotami na
svété: Jiz v roce 1887 byl z celulbézy vyvinut
plast, ktery se pouzival na vyrobu hracek,
kancelafskych potreb, brylovych obrub
apod. Lepsi ekonomické vyuZiti plastd vyro-
benych v petrochemickém primyslu, zatla-
¢uje bioplasty jiz dlouhou dobu do pozadi.
Dnes jsou vSak bioplasty z divodu ochrany
klimatu a trvalé udrZitelnosti Zaddané daleko
vice. V soucasné dobé maji podil na celosvé-
tové vyrobé plastd cca 0,1%. S rocnim
naristem 30% vsSak predstavuji nejsilngji
rostouci skupinu vyrobku.

Pozitivni bilance CO, rozsifuje pouziti
VétSina plastu je zaloZena na ropé, které je
vSak stale méné. Kromé toho vykazuje ropa
jako fosilni palivo v ramci emisi CO, vyrazné
nevyhody ve srovnani s obnovitelnymi zdroji,
coZz srovnani obou CO,-cykl(l jeSté zvyraz-
fuje (obr. 1).

Bioplasty jsou dulezité vSude tam, kde se
jedna o vyrobu produktl s kratSim zivotnim

cyklem nebo o pouZiti, kde je nizsi bilance
pfi vypousténi CO, (uhlikova stopa) vyraz-
nou konkurenéni vyhodou ve srovnani s
béznymi vyrobky. Podobné vyuziti nalez-
neme v oblasti reklamy a vystavnictvi, pfi
vyrobé& automobilli, Gpravé zahrad a krajiny,
v |ékarské technice, ortopedii, pfepravni
technice, jakozZ i v oblasti vyroby tepelnych
forem a v neposledni fadé i v potravinar-
ském primyslu.

Obzvlasté novi zastupci na poli bioplast(,
jako napft. PLA (polylactid), jsou jiz delSi dobu

ve stadiu vyvoje, které je vhodné i pro
komeréni vyuziti. Miry riistu téchto produktd

O

Chemicka preména

= 10 let

Bioplast

Obr.1: Srovnani kolobéhu CO,

tento trend, ktery bude z dlvodu uvedené
udrzitelnosti vyvoje zachovan i nadale, také
potvrzuji.

Bioplasty od spolec¢nosti SIMONA -
vyhled do budoucna

Celkové prispivaji plasty vyrobené na zékladé
bio surovin k budouci sobéstac¢nosti v zaso-
bovani, protoZe jsou schopné nahradit petro-
chemické suroviny. Vyroba petrochemickych
polymerud bude diky klesajicim zasobam ropy
stale drazsi a prechod na bio polymery bude
i z ekonomického hlediska stale aktualnéjsi.
Bioplasty jsou jako alternativa béznych poly-
merd velice zadané, také z dlivodu zajisténi

Biomasa

spolehlivého vyuzivani plastd v budouc-
nosti.

Skupinou produktl SIMOGREEN vytvofila
spoleénost SIMONA pro biopolymery, pred-
stavené na veletrhu K 2013 - PLA, PA 6.10,
Bio-PE a ECOZEN® dodavatelsky program a
nyni vstupuje do faze vzorkovani se zakaz-
niky. JiZ prvni testy tvarovani za tepla u jed-
notlivych typ( PLA prokéazaly vynikajici zpra-
covatelnost této skupiny plastd.

V ramci vystavby technologického centra
bude spole¢nost SIMONA v tomto vyzkumu i
nadale pokracovat. Technologické centrum

(L)

Fosilni zdroje

= 1.000.000

?
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Oxid uhlicity
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Plast na bazi ropy
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bude navazovat na technologickou ¢innost
spole¢nosti SIMONA a vytvofi tak prostor pro
vétSi mnoZstvi vyvojovych projektd a pro
nové technologické procesy. Tyto inovace
budou déle pokracovat i na bazi bioplastu.
Nova, prostorova blizkost mezi vyrobou a
vyvojem podporuje vyménu odbornych zku-
Senosti a urychleni vyvojovych procesl
vyrobka.

Marco Stallmann

produktovy manazer
BU Prumysl, reklama a pozemni stavby

Bioplast - co to vlastné je?

)4

Na biologické bazi

®
Bio-PE, bio-PP PLA, PHA
Bio-(ko)polyester TPS, celofan —A
Bio-polyamid Celuloza, lignin \\”’
w Prirodni kaucuk Keratin, chitin, kasein Q
Dlouhodobé @ @ Biologicky
stabilni PE, PP odbou'ra-
Polyester PBAT telny
Polyamid Polykaprolakton
Polystyren
o
-

Na ropné bazi

Obr.2: Odbouratelnost bioplastt

Pojem ,bioplast“ neni zcela jasné defino-
van. VSeobecné se polymery oznacuji jako
bioplasty v pripadech, kdy byly vyrobeny
prevazné z obnovitelnych surovin.

Zde se rozliSuje mezi plasty, které vycha-
zeji ze 100% z obnovitelnych surovin, jako
napt. TPS (termoplastické Skroby), PLA
(polylactid) nebo Bio-PE, které jsou vyro-
beny ze SkrobU, cukru nebo zbytku rostlin.
Na druhé strané existuji polymery, které
vychazeji z obnovitelnych surovin ne zcela,

nybrz pouze z vétsi ¢asti, jako napf. PA
6.10 nebo ECOZEN® (bio-PETG).

Déale rozliSujeme mezi trvalymi a biolo-
gicky odbouratelnymi plasty (obr. 2).

Bio-polymery nejsou jen dlouhodobé udr-
Zitelné latky, protoze se vyrabéji z organic-
kych latek a tedy pochazeji z obnovitel-
nych zdrojd, nybrz vykazuji kromé toho i
vynikajici pozitivni bilanci CO,.

Znalosti o plastech

CO, vznikajici pfi vyrobé polymerli se
muze z velké ¢asti pfeménit béhem rustu
rostlin na kyslik. Typickymi zastupci této
skupiny jsou: PLA, Bio-PE, ECOZEN®, ace-
tat celulézy apod.

Biologicky odbouratelné plasty jsou
takové, které se bez dalSiho prispéni sami
rozkladaji v biologickém procesu tleni.
Neni vSak mozné presné urcit dobu trvani
rozkladného procesu. Zda je uréity plast
~kompostovatelny“ je stanoveno v normé
DIN EN 13432 a ASTM D 6400. Polotovary
vyrobené spolecnosti SIMONA, i kdyZ jsou
vyrobeny z teoreticky kompostovatelnych
surovin, neni mozné z dlvodu tloustky
vyrabénych desek zpravidla kompostovat
bez mechanického drceni.

Dr. Uwe Gleiter

vedouci oddéleni aplikaénich technologii/TSC
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Pro pfipojeni armatur spravnym jmenovitym priimérem

Nové specialni prirubové spoje SIMONA® PE 100

Zleva doprava: Podlouhlé otvory umoZnuji pootaceni pfiruby béhem pripojovani armatury a usnadnuji
tak vyrovnani pfimo na stavbé; specialni pfirubovy spoj umoZnuje pripojeni spravného jmenovitého
priméru.

SIMONA predstavuje dalSi vyvoj v oblasti
specialnich pfirubovych spoji - specialnich
pfirub PE 100 s integrovanymi PP/ocel pFi-
rubami. Takto jsou na trhu poprvé k dispo-
zici pfirubové spoje se spravnym jmenovi-
tym primérem s dlouhodobou ochranou
proti korozi. Jako pfedloha zde slouzi stan-
dardni otocna priruba, ktera je zakazniky
vyzkousena po nékolik desetileti, s oplasté-
nim z polypropylenu zesileného skelnymi
vlakny. Tato kombinace zarucuje 100%
ochranu proti korozi a tu nejvyssi moznou
ochranu mechanického namahani povrchu.

Bézné specialni pfiruby vyuzivaji ocelové pfi-
ruby bud pozinkované nebo opatfené Rilsa-
nem. Dlouhou dobu se vSak vi o chybéjici
dlouhodobé odolnosti proti korozi u pozinko-
vané oceli. Z tohoto dlvodu vyluéuje vétSina

zasobovatelskych spolecnosti pouziti tohoto
materialu pfi styku s pitnou vodou. Plastovy
povrch z Rilsanu mUZe byt sice pouzit v aplika-
cich s pitnou vodou, vykazuje vSak vyrazné
nedostatky pfi mechanickém namahani. Jiz pfi
lehkych Uderech béhem prepravy a montaze
se mUZe vrstva velice rychle zacit odlupovat. Z
dlvodu vyrobniho procesu neni vrstva vSude
stejné silna. Obzvlasté kriticka je oblast kolem
otvord. Pfi dotahovani Sroub( se tenka vrstva
velice snadno odlupuje. Koroze pak snizuje
pevnost oceli a ovliviiuje tak jeji funkci.

S novou PP/ocel pfirubou vytvofila spolec-
nost SIMONA produkt, ktery je zcela odolny
proti Gderlm a méa rovnomérné oplasténi.
Pfiruby se vyrabéji vstfikovanim a nabizeji
tak vysokou kvalitu pfi nizkych vyrobnich
nakladech.

Pouziti tlakovych trubek vyzaduje vétSinou
pouziti kovovych armatur. Bézné prirubové
spoje s otoCnou pfirubou a lemovym
nakruzkem vyzaduji vzdy pouZiti armatur s
odpovidajicim rozmisténim otvor( pfiruby.

Pfitom vSak dochazi k pfesahu vnitfni stény
potrubi (obr. 3), coz mulze zpUsobovat
nanosy a vireni.

Specialni pfiruba SIMONA® umoZnuje pfipo-
jeni spravného jmenovitého primeéru.
Mohou tak byt pouZzity armatury s mensi
svétlosti a tak znacné uSetfeny naklady.
Kromé toho vznikne technicky bezproblé-
movy prechod bez presahu (obr. 4), bez
problémi s proudénim materidlu a bez
usazenin.

Clemens Timm

produktovy manazer tvarovek

odpovidajicim pfipojenim armatury (DN)

Standardni pfirubovy spoj
(lemovy nakruzek + oto¢na pfiruba)

Porovnani standardniho pfirubového spoje a specialniho pfirubového spoje (DA) s

Specialni pfirubovy spoj

Obr. 3: Prirubovy spoj s pfesahem vnitini stény
potrubi (Cervené znaceno) a armatura DN 250

Lemovy nakruzek Armatura Specialni pfiruba Armatura
DA DN DA DN
250 250 250 200
315 300 315 250
355 350 355 300
400 400 400 350
450 500 450 400
560 600 560 500

-~
' CC://I‘I,I -t
-
Bg | | |sg 8lg g
= S &= e

Obr. 4: Specialni prirubovy spoj bez presahu vnitini
stény potrubi (Cervené znaceno) a mald armatura
DN 200




Strany 6

SIMONA.report 1/2014

Produkty SIMONA® pro nejvyssi pozadavky na chemickou odolnost

Vysoce Cisté systémy pro vyrobu polovod

L

Zleva doprava: automatické zafizeni pro mokry proces; pohled do chemického privodniho systému; rozvody pro pripojeni vybaveni

Spolecnost atp GmbH se specializuje na
vypracovavani souhrnnych koncepti v polo-
vodicovém priimyslu. Sem patfi i konstrukce
vysoce Cistych systému pfivodu a odvodu
médii, jakoz i vyroba zafizeni a procesniho
vybaveni. Na vyrobu dvou zafizeni mokrého
procesu a deseti chemickych zasobova-
cich systému byly pouzity desky, trubky a
tvarovky z téchto materiali: SIMONA®PP
bily, SIMONA®PVC-GLAS, SIMONA®PVDF a
SIMONA®PP-H AlphaPlus®.

Vychozi situace

Pro rozsifeni svych kapacit na vyrobu a
vyzkum hledala spole¢nost Vishay Siliconix
ltzehoe GmbH zkuSeného a kompetentniho
dodavatele, ktery by pomahal pfi planovani
a stavbé vysoce Cistych systému na vyrobu
polovodicu.

Pro tuto technicky a chemicky velice naroc-
nou oblast pouziti byly kladeny ty nejvyssi
naroky na Cistotu a spolehlivost materiald.

Ukol
PFi vyrobé rlznych ¢asti zafizeni musely pou-
Zité materidly splnovat specifické mecha-
nické a chemické vlastnosti:
vysokou chemickou odolnost vici vysoce
Cistym kyselinam a louhtim
vysokou odolnost vUci napétovym trhli-
nam a odolnost vici korozi
vynikajici zpracovatelnost
vysokou tuhost
vysokou kvalitu povrchu
poZadavky na Gistotu
UV stabilitu

Reseni

Pro vyrobu korpus( spliuji desky z materi-
alu SIMONA® PP bily svou vysokou kvalitou
povrchu narocné pozadavky na vysoce Cisté
prostory. Kromé toho nabizeji vysokou
tuhost a vynikajici zpracovatelnost. Pouzité
trubky a tvarovky z materiali SIMONA® PVDF
a SIMONA®PP-H AlphaPlus®nabizely diky
své vysoké chemické a korozni odolnosti
jasnou vyhodu pfi pouziti v zafizenich pfi-
vodu médii. Prihledné desky z materidlu
SIMONA® PVC-GLAS byly pak ideaInim fese-
nim pro kontrolu a monitoring. Vysoka kva-
lita materialu a moznost odbéru vSech
potfebnych materidll z jednoho mista pro-
stfednictvim spole¢nosti SIMONA, umoznuji
rychlou a nekomplikovanou vyrobu zatizeni.

Projekt

Konstrukce dvou automatickych zafizeni mokrého
procesu (D xS x V= 3,40 x 1,40 x 2,20 m) a deseti
chemickych pfivodnich systému s potrubim a roz-
vody (D xS xV =2,40 x 1,50 x 2,10 m)

Pouzité produkty
Korpusy:
SIMONA® PP bily desky
Dvere:
SIMONA® PVC-GLAS desky
Komponenty pfivodu médii:
SIMONA® PVDF desky, trubky a tvarovky
SIMONA® PP-H AlphaPlus® trubky a tvarovky

Vlastnosti SIMONA® PP bily 9002
dlouhodobé teplotné stabilni
vysoka chemicka odolnost
vysoka korozni odolnost
vysoka kvalita povrchu
vysoka tuhost a to i v hornim teplotnim rozsahu
odolnost vaci UV

SIMONA AG
Teichweg 16, 55606 Kirn, Némecko

Za obsah odpovida

Eric Schénel

Phone: +49(0)6752 14-997
E-Mail: eric.schoenel@simona.de

Séfredaktorka tohoto vydani
Pia Leonard

Mate zajem o dalsi vydani?

Zaregistrujte se na: www.simona.de
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