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Maximalni bezpecnost pro vystylky a kombinované konstrukce

SIMONA® Materialy pro vystylky

Priprava spojeni dvou valcovych dilt

Spolecnost SIMONA nabizi Siroké spekt-
rum materiald pro vystylky ocelovych
nadrzi i pro konstrukce kombinované se
sklolaminatem. Rilizna pojiva tvofi opti-
malni mechanicky muistek mezi vystylkou
a nosnym materialem, ktery je tieba chra-
nit proti korozi. SIMONA® materialy pro
vystylky pfinaseji vysokou bezpecnost a lze
je vyuzit pro fadu aplikaci - i pfi podtlaku.

SIMONA® materialy pro vystylky maji rozlicné
vlastnosti:

SIMONA® PP-DWU AlphaPlus®-SK @

alfanukleovany polypropylenovy homopo-
lymer (PP-DWU AlphaPlus®): nizSi perme-
ace vlozkou diky a-krystalické modifikaci
homopolymerniho polypropylenu (PP-H)

dobra trojrozmérna roztaznost polyeste-
rového kasirovani (SK) pfi tvarovani za
tepla

vhodnost materialu pro aplikace se
snadno difundujicimi médii (pfedevsim
nizkomolekularnimi zasadami a kyseli-
nami) musi ovéfit SIMONA Technical
Service Center

maximalni teplota pro dlouhodobé pou-
Ziti (podle konkrétni aplikace): az 80°C

SIMONA® PVDF-GK ©

vySSi teploty pouZiti (v porovnani s
polyesterovym kasirovanim)
polyvinylidenfluorid (PVDF): velmi dobra
chemickéa odolnost vuci fadé vodnych

a organickych médii (s vyjimkou silné
alkalicky pUsobicich médii)

kombinace s trojrozmérné roztaznym
sklenénym kasSirovanim (GK) umoznuje
tvarovani pro obvyklé pozadavky

pojivo je znacné imunni vici hydrolyze,
reaguje s fluorovodikem (kyselinou fluo-
rovodikovou), pfi vySSich teplotach také
s chlorovodikem (kyselinou chlorovodiko-
vou) a amoniakem, resp. jejich derivaty
maximalni teplota pro dlouhodobé pou-
Ziti (podle konkrétni aplikace): az 100°C

Achim K.E. Litzenburger
Produktovy manazer pro
kombinované konstrukce,
Business Unit Mobility,
Life Sciences and Environ-
mental Technology

Achim Litzenburger v roce 1985 dokon-
¢il studium v oboru chemické inzenyrstvi
(Dipl.-Ing. (FH) Chemie) na Technické
odborné vysoké Skole v Mannheimu.
V roce 1990 nastoupil do spolecnosti
SIMONA AG a nejprve se soustredil na
svafovani vysokomolekularnich a elek-
tricky vodivych polyethylend. Dale se
zabyval poradenstvim v oblasti che-
mické odolnosti plasty a specializoval se
na fluorované plasty a materidly pro
vystylky. V letech 1998 a 2005 pusobil
v rlznych pozicich v oblasti plasti. Po
svém navratu do spolecnosti SIMONA
v roce 2006 prohloubil své znalosti
v oblasti vystylek a kombinovanych kon-
strukci.

Dnes Achim Litzenburger coby produk-
tovy manazer pro kombinované kon-
strukce zodpovida za rozSifovani palety
vyrobkd a vyzkum novych oblasti pouZiti.

Phone: +49(0)6752 14-396
E-Mail: achim.litzenburger@simona.de
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PokraCovani ze strany 1

SIMONA® E-CTFE-AK ©

ethylen-chlortrifluorethylen (E-CTFE):
zCasti vyrazné nizsi difuzni citlivost vici
mnoha vodnym a organickym médiim (ve
srovnani s jinymi materialy pro vystylky)
kombinace s dobfe trojrozmérné roztaz-
nym aramidovym kasirovanim (AK) umoz-
nuje rozmanité tvarovani, napf. vyrobu
klenutych den

vhodnost materialu pro aplikace se
snadno difundujicimi médii (pfedevsim
nizkomolekularnimi zadsadami a kyseli-
nami) musi ovérit SIMONA Technical
Service Center

maximalni teplota pro dlouhodobé pou-
Ziti (podle konkrétni aplikace): az 110°C

SIMONA® PP-C-PK @

identickd chemicka odolnost materialu
vlozky - kopolymerni polypropylen (PP-C)
a pojiva, polypropylenového kasirovani
(PK), umoziuje u permeujicich médii pro-
dlouzeni doby pouzivani kombinované
konstrukce

velmi dobra trojrozmérna roztaznost pfi
tvarovani za tepla, resp. pfi tepelném tva-
feni

kasirovani v oblasti svarového spoje se
pfi svafovani nemusi odstranovat
maximalni teplota pro dlouhodobé pou-
Ziti (podle konkrétni aplikace): az 90°C
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SIMONA® materidly pro vystylky nabizeji maximalni bezpecnost pro uchovavani a pfepravu chemicky

agresivnich médii

SIMONA® PVDF-(EL)-CV @

elektricky vodivy polyvinylidenfluorid
(PVDF-EL): najde uplatnéni u procest
pracujicich s rozpoustédly

moznost pfimé laminace trubek, které
maji diky dodatecné tepelné Gpravé
nizké zbytkové vnitni napéti

chemicky predupraveny povrch (CV) je
odolny vaéi hydrolyze a mnoha nizkomole-
kularnim kyselinam ¢i zasadam a nemusi
se pred svafovanim odstranovat

del$i dif(zni trasa obecné vede k delsi
Zivotnosti kombinované konstrukce

(v porovnani se skelnym kasirovanim)
maximalni teplota pro dlouhodobé pouziti
(podle konkrétni aplikace): az 90°C

Achim K.E. Litzenburger

Produktovy manazer pro kombinované konstrukce
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Mimoradné vyhody pfi zpracovani a provozu

SIMONAP® E-CTFE-AK pro autocisterny
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Autocisterna o objemu 18, resp. 31 m® z materidlu 2,3 mm SIMONA® E-CTFE-AK v kombinaci s dvojitou

sklolaminatovou konstrukci

Pred témér 20 lety pridala spolecnost
SIMONA AG do své nabidky vyrobki cas-
tecné fluorovany plast ethylen-chlortriflu-
orethylen (E-CTFE).

Jiz v raném stadiu vyvoje tohoto produktu
bylo dosazeno vyznamného milniku tim, Ze
byly vyrobeny prvni 3 mm silné péasy se skel-
nym kasirovanim na svété. Dnes se extruzi
realizuji tloustky mezi 0,8 a 4 mm, pficemz
Sitka momentalné ¢ini 1500 mm, a nabidka
vyrobku byla také rozsitena o lisované desky
o tloustce az 50 mm. V roce 2011 bylo
poprvé vyrobeno a expedovano E-CTFE-AK,
varianta tohoto plastu s aramidovym kasiro-
vanim. Plastu, ktery se prevazné pouziva
jako vlozkovy material.

Pro¢ aramid?

Toto syntetické kasirovani prinasi ve srov-
nani se skelnym kasirovanim mimoradné
vyhody pro zpracovani a provoz. Pfiprava
svarl, ktera je v oblasti vystylek pfed svaro-
vanim obvykla, je diky bezproblémovému
odstranéni vyrazné hrubsSi pleteniny jedno-
dussi nez u skelného kasSirovani. S tim pak
souvisi nizsi potfeba dodatecného svaro-
vani kvali nedokonalostem svar(. Tepelné
tvarovani, které je Casto zapotiebi pro tak-
zvana klenutd dna, u skelného kasirovani
¢asto presahuje jeho roztaznost. Aramidové
kasSirovani naproti tomu vynika lepsim tvaro-
vanim za tepla a pouziva se proto v cister-
nach pro silnicni dopravu, které jsou
opatiené za tepla tvarovanymi polokoulemi
z materialu SIMONA® E-CTFE-AK.

Tepelné tvarovani vlozek s aramidovym kasi-
rovanim je podobné dobré jako u vlozek
s polyesterovym kasirovanim, nicméné diky
lepsSi stabilité vici hydrolyze jsou vlozky
s aramidovym kasSirovanim v provozu trvanli-
véjsi. Aramidové kaSirovani se proto doporu-
¢uje specialné pro média s obsahem kyseliny
fluorovodikové, mlze se vSak kromé toho

Nanaseni sklolaminatové struktury pres filamen-
tové ovinuti na podkladovy tenkosténny material
SIMONA® E-CTFE-AK

pouzivat také jako rovnocenna nahrada skle-
néného kasirovani.

Projevi-li se difundovani viozkou - pfedevsim
kyselé casti médii - po urcité dobé provozu,
muUZe se zUroéit necitlivost aramidového
vldkna na tvorbu napétovych trhlin, coz
umoznuje delsi doby provozu (v porovnani
s obvykle pouzivanym skelnym vlidaknem E pfi

pH 4 a 65°C).

Materidl SIMONA® E-CTFE-AK se vyznacuje
velmi vysokou pfilnavosti k zakladnimu
materidlu - dudlnimu sklolaminatu nebo
vystylce. To je dano vysokou pevnosti arami-
dového vldkna. Oproti skelnému kasirovani
se pri pokojové teploté nékdy v souvislosti s
vyrobou projevuje nizsi prilnavost k zakladu.
Tento rozdil se vSak pfi vysSich provoznich
teplotach vyrovna nebo obrati.

Dal$i vyhody v porovnani se skelnym kasiro-
vanim:
nizka aplikacni teplota pod -20°C
maximalni teplota pouziti (podle kon-
krétni aplikace) 110°C
mensi potfeba reakeni, resp. adhezni
pryskyfice pfi nanaseni
Uspora spotieby diky mensim tloustkam
Cisté pryskyrice, resp. epoxidového lepi-
dla
vySSi vykonnost spoje pfi provozu

Achim K.E. Litzenburger

Produktovy manazer pro kombinované konstrukce
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Znalosti o plastech

Plasty jsou organické makromolekuly,
jejichz zakladni kostra se sklada z uhliko-
vého fetézce. V nejjednodussim pripadé
jsou na kazdy atom uhliku (s vyjimkou kon-
covych atomU) vazany dva atomy vodiku
(napf. PE, obr. 1).

H H

I I

c—cC _

| | Obr. 1: polyolefin,
napr. PE (polyethy-

H H p (polyethy

n len)

Tyto atomy vodiku Ize zaménit za jiné
atomy. Kdyz se cast dostupnych atomi
vodiku nahradi fluorem, hovoii se o ¢as-
tecné fluorovanych plastech (napf. PVDF,

obr. 2).
H F
I I
= Obr. 2: castecné
| | fluorovany plast,
H F napfr. PVDF (polyvi-

n nylidenfluorid)

Kdyz se vSechny atomy vodiku obsazené
v makromolekule nahradi fluorem, hovofi
se o0 plné fluorovanych plastech
(napt. PTFE, obr. 3).

Legenda: C = uhlik, H = vodik, F = fluor, CI = chlor

Castecné vs. pIné fluorované plasty

 F
I I
c—cC ,
[ [ Obr. 3: piné fluorovany
F F plast, napr. PTFE (poly-

n tetrafluorethylen)

V porovnani s plné fluorovanymi plasty
maji ty ¢astecéné fluorované vyssi pevnost
a snaze se zpracovavaji (napriklad svaro-
vanim). PIné fluorované plasty naproti
tomu maji vysSi chemickou odolnost
a Sirsi teplotni rozsah pouzitelnosti.

Vzhledem ke své nakladné vyrobé jsou
castecné i pIné fluorované plasty vyrazné
drazsi nez polyolefiny (napf. PE a PP).
Pevnost a cena ¢astecné a plné fluorova-
nych plastl jsou ddvodem, pro¢ tyto
plasty pouZzivat v kombinovanych kon-
strukcich s jinymi materialy, které zajisti
mechanickou pevnost.

Dieter Eulitz

Produktovy manazer pro fluoropolymery

E-CTFE vs. E-TFE - pouha zaména jednoho

atomu?!

Ke skupiné ¢astecné fluorovanych plastu
patfi vedle homopolymeru PVDF mimo
jiné také kopolymery E-CTFE a E-TFE. Ty se
ve svém strukturnim vzorci liSi pouze
v jediném atomu.

(H H Cl F|
[
—+C—C—C—C+
[ I I I E-CTFE
(ethylen-chlortri-
L H H FF - n fluorethylen)
H H F F|
|
—+C—C—C—C+
I T (EThFE,
ethylen-tetra-
L H H FF I n fluorethylen)

Oba kopolymery se prednostné pouzivaji
v kombinovanych konstrukcich se sklola-
minatem nebo oceli.

Charakteristické hodnoty materialu

Ve vétsiné pripadl jsou pro volbu mezi
E-CTFE a E-TFE rozhodujici inherentni vlast-
nosti polymeru v kombinaci s pojivem.

Pro E-CTFE hovofi prfedevSim jeho obecné
velmi vysoka odolnost v0¢i permeaci
(malym molekulam, které do polymeru
vnikaji a které jim prochazeji). Teplotni
rozsah pouzitelnosti pro dlouhodobé apli-
kace je mezi -60 a +150°C.

Flexibilnéjsi, velmi houzevnaty E-TFE se
chova spise ,teflonové“ antiadhezivné
a s teplotnim rozsah pouZitelnosti od
—-100 do +155°C je také vyuZitelny pro
dlouhodobéjsi aplikace. Za zminku stoji
rovnéz vysoka tolerance vuci energeticky
intenzivnimu zareni.

Achim K.E. Litzenburger

Produktovy manazer pro kombinované konstrukce

Metoda testovani Jednotka  SIMONA® E-CTFE SIMONA® E-TFE
Hustota DIN EN ISO 1183 g/cm?3 1,68 1,73
Mez kluzu DIN EN ISO 527 MPa 31 44
Prodlouzeni na mezi kluzu DIN EN ISO 527 % 4 8
E-modul pruznosti v tahu DIN EN ISO 527 MPa 1650 900
Vrubova houzevnatost DIN EN ISO 179 kJ/m?2 bez zlomu bez zlomu
Tvrdost Shore D DIN EN ISO 868 74 67

SIMONA . .report 2/2012
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Nizkd hmotnost pfi maximalni tuhosti

Venkovni virivka z dutinovych desek SIMONA® PP-C-UV

Svycarsky zpracovatel plasti Allplast AG
vybudoval venkovnivifivku pro Solbadhotel
v turistické lokalité Sigriswil ve Svycar-
ském regionu Berner Oberland. Bazén byl
véetné vestaveb a potrubi vyroben ve
vyrobni hale spoleénosti Allplast AG
z dutinovych desek SIMONA® PP-C-UV.
Poté byl kompletni bazén premistén
a usazen na misto urceni za pouziti
nakladniho automobilu s jefabem.

Vychozi stav
Pro wellness hotel v regionu Berner Oberland
méla byt zkonstruovdna a vyrobena ven-
kovni vifivka o ploSe 7,6 x 3,2 m a hloubce
1,10-1,35 m.

Ukol

Pro realizaci venkovni vitivky se hledalo eko-
nomické feSeni splnujici nasledujici poza-
davky:

nizkd hmotnost pfi maximalni tuhosti
UV stabilita

celoroéni provoz pfi teploté vody 35°C
ochrana pred uklouznutim

Reseni

Dutinovym deskam SIMONA® z materidlu
PP-C-UV s dezénovanym, protiskluzovym
povrchem se podafilo tyto vysoké poza-
davky splnit. Dno bazénu je usazené na
betonovém podkladu, takze nebylo zapo-
trebi zadné dalsi zesileni dutinovych desek.
Stény jsou staticky samonosné, jelikoz pfi-
vodni vedeni a mechanické i elektrické

komponenty museji byt pfistupné pod dre-
vénymi roSty, po kterych se chodi. Dalsi
vyzvou byla integrace mnoha masaznich
trysek, bodovych svétel a armatur, aniz by
to mélo negativni dopad na statické vlast-
nosti dutinovych desek. Zvlasté narocné
bylo provedeni prepadového Zlabu, po kte-
rém uZivatelé chodi a ktery co do Grovné
mél mit po celé plose toleranci mensi nez
2 mm. Tento pozadavek se podafilo splnit

Vyroba a dokonceni ve spolecnosti Allplast AG

diky tvarové pfesnym vertikalnim podpéram
z materialu SIMONA® PP-DWU AlphaPlus®,
které jsou zesilené trubkou z uSlechtilé
oceli. Tyto podpéry, které byly rovnéz pfiva-
feny k vnéjSim sténam, tak soucasné slouzi
k vyztuzeni stén bazénu. Vzhledem k vysoké
tuhosti a obdivuhodné nizké hmotnosti pro-
béhla preprava a ustaveni bazénu bez
jakychkoliv probléma.

it T!E\'C“"\\\M

Venkovni vifivka v provozu

SIMONA®PP-C-UV-HKP

Vlastnosti

= nizkd hmotnost

= vynikajici chemicka odolnost

= velmi dobra zpracovatelnost

= vysoka stabilita

= vysoka mez pevnosti

= odolnost vi¢i mikroorganismim

Oblasti vyuziti

= vyroba nadrzi

= bezpecnostni zachytné vany

= kabiny chranici pfed hlukem a nepfizni pocasi
= vyroba bazénu

Vyrobni program

= desky z PE, PP, PPs nebo PP-C-UV v rliznych
formatech s variabilnimi vzdalenostmi mezi
pfickami a s riznymi tloustkami desek

= rohové prvky

= ploché spoje
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5 let magazinu SIMONA.report - nas technicky newsletter slavi jubileum

Ctenarska anketa - prispéjte k daldimu vylepSeni magazinu

SIMONA.report

Prvni technicky newsletter spolecnosti
SIMONA AG byl vydan v fijnu 2007. Od té
doby bylo zvefejnéno 15 vydani v 8 jazy-
cich a rozeslano celkem vice nez 12000
zpravodaju.

Magazin SIMONA.report vychazi 2-3krat
ro¢né. K tomu, abyste po zverejnéni aktual-

—=— . -

T

E— i ; - mw

N
\

\
W

{
i
L]

i:-'h
i\
i\

L)

A\
\
Y

\
\
\
1

niho vydani dostali e-mail s pfehledem témat
a odkazem na soubory ke stazeni, staci jed-
noduché registrace na nasem webu. Obsah
sahad od odbornych technickych pfispévkl
pres informace o produktech az po pfipadové
studie z praxe. Vzhledem k velkému zajmu
o nas zpravodaj nabizime SIMONA.report
v némcing, anglicting, ¢estiné, francouzsting,

italStiné, polsting, rustiné a Spanélstiné. S
momentalné vice nez 1500 aktivnimi odbé-
rateli se magazin za poslednich pét let rozvi-
nul v uznavany zdroj informaci.

Do budoucna se chceme nejen drZet dosa-

vadniho UGspéchu, ale také se hodlame ve
spolupraci s Vami pokouset o nepretrzity

r—

rozvoj naSeho zpravodaje. K tomu je
nezbytné, abychom ziskali informace o tom,
co a jak v naSich zpravodajich Ctete,
a o vasich pranich, zdjmech a navrzich na
zlepseni. Proto bychom vas radi pozadali
o Ucast na nasledujici anketé mezi ¢tenari.
Dotaznik se sklada z deviti struénych otazek
a odpovédi jsou anonymni. Pfredem vam
dékujeme za GcCast.

Pomozte nam magazin SIMONA.report
dale zlepsovat. Ziicastnéte se ctenarské
ankety.

Zde piiZete zacit!

SIMONA AG
Teichweg 16, 55606 Kirn, Némecko

Za obsah odpovida

Eric Schonel

Phone: +49(0)6752 14-997
E-Mail: eric.schoenel@simona.de

Séfredaktor tohoto vydani
Elena Gaul

Mate zajem o budouci vydani?

Registrujte se na adrese: www.simona.de




