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Trubky SIMONA® PE 100 CoEx

Nova generace trubek se zvySenou odolnosti vuci abrazi

Ziskavani souse z more na pfikladu Palmovych ostrovi v Dubaji

PFi transportu médii obsahujicich pevné
latky, jako napf. pfi ziskavani souse
z more (zasypavanim) nebo u stérku ze
stérkoven, jsou vnitini povrchy plastové
trubky v dasledku vysokého mechanic-
kého tfeni prepravované smési pevnych/
kapalnych latek velmi namahany.

Jak trubky PE 80, tak také trubky PE 100
jsou diky svym dobrym mechanicko-hydrau-
lickym materidlovym vlastnostem a své
odolnosti v0¢i korozi a inkrustaci vhodné
pro hydraulickou pfepravu pevnych latek.
Aby byly tyto jiz tak dobré vlastnosti jesté

lepsSi a aby se prodlouzila doba ekonomické
pouZitelnosti potrubnich systémd v téchto
oblastech uZiti, vyvinula spole¢nost SIMONA
novou generaci trubek. PFi vyrobé téchto
trubek se pouZzitim metody koextrudovani v
taveniné vzajemné spoji rizné PE materialy.

Struktura trubek

Zakladova trubka PE 100 se kombinuje
s vnitfni vrstvou vysokomolekularnino PE
materialu. Koextrudovana vnitfni vrstva
odolna vici opotfebeni je integrovana do
normované geometrie stény trubky. To zna-
mena, Ze trubky svymi rozméry odpovidaji

pozadavkim normy DIN 8074, a je tak moz-
né je spojovat a zpracovavat za pouziti zna-
mych a na trhu dostupnych tvarovek. Testy
(napf. zkouska stalym vnitfnim pretlakem)
prokazaly, Zze poZzadavky normy DIN 8075
na pevnostni vlastnosti jsou spinény.

Thomas Engel

Vedouci oddéleni aplikacni
techniky, Business Unit
Potrubni systémy

Thomas Engel je diplomovany inZenyr
(odbornéa vysoka skola) v oboru stroji-
renstvi a technologii. Ve spolecnosti
SIMONA AG pUsobi od roku 1992. Po
svych zacatcich v oddéleni aplikacni
techniky a kratkém pulsobeni jako
technicky poradce v terénu byl Thomas
Engel mnoho let zodpovédny za pro-
duktovy management tvarovek. Od
roku 2009 vede oddéleni aplikacni
techniky v Business Unit Potrubni sys-
témy. Po vybudovani oddéleni tak, aby
slouzilo jako centralni servisni jednot-
ka pro projekty zahrnujici trubky a tva-
rovky, spociva tézisté jeho Gkold v neu-
stalém dalSim rozvoji technického za-
kaznického servisu této Business Unit.
To zahrnuje jak propoCty a navrhy po-
trubnich systémU ve fazi nabidky, tak
také dalSi doprovodné sluzby v pribé-
hu projektu.

Phone: +49(0)6752 14-722
E-Mail: thomas.engel@simona.de
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Pokracovani ze strany 1

Pouziti trubek

Pevné spojeni trubek pomoci svafovani na-
tupo horkym télesem i svarovani elektrotva-
rovkou podle smérnic DVS je zajisténo jak
mezi trubkami navzajem, tak také ve spoje-
ni s normovanymi tlakovymi trubkami a tva-
rovkami z PE 80 a PE 100. Tato produktova
fada najde uplatnéni predevSim v oblasti
tlakovych potrubi pfi pfepravé pevnych |a-
tek. U této kombinace materiali se ocekava
zvyseni zivotnosti potrubniho systému v za-
vislosti na pfepravovaném médiu od 30 %
do 50 %.

V prvni fazi se vyrabély trubky o rozmérech
da =315 mm a da = 355 mm, SDR 17.

da

Trubka SIMONA® PE 100 CoEx:
vnitfni vrstva z vysokomolekularniho PE se
zvysenou odolnosti vici abrazi

Martin Ott

martin.ott@simona.de

Extruzni zafizeni pro vnitini vrstvy odolné vuci opotiebeni

Odolnost vuci abrazi

Odolnost vici abrazi oznacuje odolnost
pevného povrchu vi¢i mechanicko-dy-
namickému namahani. K této formeé na-
mahani dochazi pfi stavbé potrubi napfi-
klad tam, kde se musi prepravovat kapa-
liny s relativné vysokym podilem pev-
nych latek. Zde mizeme jmenovat: pre-
pravu pisc¢itych pid k nasypavani souse
a hrazi, prepravu pisku a Stérku ve Stér-
kovnach nebo odvadéni elektrarenské-
ho popilku.

Pfi téchto aplikacich vzdy vznika treni
mezi prepravovanymi kapalnymi a pev-
nymi médii a vnitfnim povrchem trubky.
Cim vyssi je rychlost toku a velikost
a hrubost prepravovanych pevnych la-
tek, tim vysSi je ocekavatelné opotrebe-
ni materialu povrchu trubky v disledku
abraze. Kromé toho odolnost vici opo-
tfebeni ovliviuje také geometrie potrub-
nich systému. K nejrychlejSimu opotre-
bovavani dochazi na ohybech, jako jsou
oblouky nebo odbocky, které se vyskytuji
napriklad u T-kus(. Odolnost rliznych
materialll vici abrazi 1ze méfit podle
normy DIN 58836 metodou ,Sand
Slurry“ nebo Darmstadtskou metodou
na sklopném Zlabu. V oblasti kanalizaci
se vyuziva doplnkova zkouska, pri které
se kanaly Gisti vyplachovacimi tryskami
pri vysokém tlaku pfi vyuZiti usazenin
nachazejicich se v trubce. K uréeni odol-
nosti vi¢i abrazi u tvarovek se pouzivaji
specialni zkusebni stolice, které za defi-
novanych podminek proudéni s defino-

Znalosti o plastech

vanymi ¢asticemi a podily pevnych latek
testuji mnoho tvarovek.

Trubky z PE jsou diky svym mechanickym
a hydraulickym materialovym vlastnos-
tem i své vysoké odolnosti vici korozi
a inkrustaci zvlasté vhodné pro hydrau-
lickou prepravu pevnych latek.

Jirgen Allmann

juergen.allmann@simona.de
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Prvni multifunkéni vyrobni zavod spoleénosti SIMONA v Cesku

Polotovary a trubky z Litvinova

Letecky snimek zavodu spolecnosti SIMONA v Cesku

Dcefina spolecnost SIMONA Plast-
Technik v Cesku zahajila v roce 2008
provoz jako prvni multifunkéni vyrobna
spolec¢nosti SIMONA. To znamena, Ze se
v Litvinové vyrabéji jak desky, tak také
trubky a tvarovky pod jednou stirechou.

Tézistém je vyroba standardnich vyrobk(
a velkych objem( pro zakazniky v Evropé,

v Rusku a na Blizkém vychodé. Misto je lo-
gisticky optimalni pro zasobovani vychodo-
evropského trhu. Reditel zavodu Jan Rothe
a jeho tym momentalné asi 80 zaméstnan-

cU zajistuji nejvyssi kvalitu a nejlepsi sluzby.

Ruznorodé vyrobni moznosti
V Litvinové se extruduji trubky o priméru az
1.000 mm z fad SDR 9 az 51. Vedle extruz-

nich linek pro trubky a desky disponuje za-
vod dilnou s ohybacimi stroji, které jsou roz-
délené do dvou vyrobnich hal podle rozmé-
rd. Zde se ohybaji bezesvé plastové trubky,
rovnéz vyrabéné v Litvinové, o priméru da
32 mm az da 630 mm a Ghlu ohybu az
135°. Po ohybani a nasledném c¢isténi se
kromé toho provadi dalSi kontroly kvality

Dilna zpracovani plast( Litvinov
podle pfislusnych norem, neZ se hotové ob-
louky ulozi do skladu.

Jan Rothe

jan.rothe@simona-cz.com



strany 4

SIMONA.report 2/2011

Nové zafizeni na Stérbinovou perforaci s moznosti opracovani konct trubek

Neomezené moznosti pro Vase drenazni projekty

Vyroba kratkych trubnich modull da = 630x 37,4 mm se specialnimi Stérbinami

Vedle kvalitnich pevnych svafovanych
spojeni odolnych vaéi axialnim silam
jsou zasuvné spoje velmi rozsifenou vari-
antou spojovani pfi stavbé potrubi.

Zpravidla se pouZivaji tam, kde nejsou kla-
deny zvySené mechanické naroky na spojo-
vaci systém. Zasuvna spojeni se ¢asto vy-

skytuji v provedeni jako samostatny sys-
tém spojek (zasuvné nebo previeéné spoj-
ky) nebo jako hrdla formovana pfimo na
trubce.

Novy zasuvny spoj
Spolec¢nost SIMONA po vyvinuti svého pro-
gramu SIMOFUSE® (svafovany spoj integro-

Kratké trubni moduly da = 630 x 37,4 mm na
stavenisti pred montazi

| o .||'
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Frézka CNC

vany do stény trubky) koncipovala novy spoj
integrovany do stény trubky pro oblast povr-
chové drenaze. Tento spoj ma proti klasic-
kym zasuvnym spojdm tu vyhodu, Ze nedo-
chazi k rozsiteni trubky v jejim prameéru,
a tak pfi pokladce do vykopu nejsou zapo-
tfebi dodatecné prace v Grovni vykopu. Pro
kombinovanou vyrobu perforovanych dre-

naznich trubek opatfenych zasuvnym spo-
jem integrovanym do stény trubky byla
v Ringsheimu nainstalovana nova CNC fréz-
ka. Spolecnost SIMONA vyvinula tento stroj
v Uzké spolupraci s dodavatelem specialné
pro obrabéni trubek. Vedle planovaného
rozsifeni kapacity stavajicich dérovacich
a perforovacich zafizeni je toto zafizeni na-
vrzeno tak, aby byla mozna nejen doplnko-
va vyroba spojek, ale také specialni perfo-
race. Rozsah rozmér(, které zde Ize obra-
bét, odpovida vnéjSimu pridméru od da =
90 mm do da = 800 mm pro kratké trubni
moduly a trubky o délce do 6,0 m.

Zahajeni vyroby

Prvni vyzvou pro stroj vybaveny 14 progra-
movatelnymi osami (uvedeni do provozu:
leden 2011) byla vyroba kratkych trubnich
modull da = 630 x 37,4 mm, L = 1,2 m.
Kromé zasuvného spoje musely byt vyfrézo-
vany Stérbiny o Sifce 3,5 mm a délce
300 mm. Momentalné se hlavni pozornost
upina na vyrobu Stérbinové perforovanych
drenaznich trubek se zasuvnym spojem in-
tegrovanym do stény trubky a se standardni
Sitkou stérbiny 10 mm. Koncepce frézova-
ciho zafizeni umoznuje dalSi obrabéni tru-
bek, presahujici tento standard. Tim spo-
leCnost SIMONA svym zakazniklm otvira
nové moznosti aplikaci.

Martin Stoll

martin.stoll@simona.de
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Projektova zprava

Odvodnovani trati drenaznimi trubkami SIMONA®

Otevieny vsakovaci pfikop s 2/3 Stérbinové perforovanou trubkou SIMODRAIN ®

Spoleénost BLS Netz AG ve Svycarsku
provozuje traté o celkové délce pres
900 km. V disledku bezprostiedni bliz-
kosti Thunského a Brienzského jezera
a malym vyskovym rozdilim muze hla-
dina podzemni vody pravidelné stou-
pat az na iroven podloZi pod kolejemi.
Aby se predeslo nestabilité podlozi pod
kolejemi, byl dosavadni odvodnovaci
systém z cementovych trubek nahrazen
drenaznimi trubkami SIMODRAIN®.

Vychozi stav

Zelezniéni trat spoleénosti BLS Netz AG se
musi po 30 letech provozu rekonstruovat.
V souvislosti s obnovou svrsku se musi mo-
dernizovat také odvodnovaci systém z ce-
mentovych trubek v otevieném vsakovacim
prikopu podél Zelezni¢ni traté a pricné od-
vodnovani do kanalu pro lodni dopravu.

Ukol

Podle poZadavk( predpisu RTE 21110
(Regelwerk Technik Eisenbahn, Svycarsko,
stanovuje podminky pro Zelezni¢ni spodek
véetné Stérkového podlozi) musi potfebny
trubkovy systém pro odvodnovani trati ve
spodku a Stérku dosahovat hodnot poza-
dovanych provozovatelem, napft. volna plo-
cha pro vstup vody o velikosti minimalné
100 cm? pfi minimalni Sifce §térbiny 6 mm.
Aby se zajistil bezpeény provoz takového
drenaziniho systému na celd desetileti,
musi byt dale spinény vysoké statické, dy-
namické a mechanické naroky. Pozadavky
na spad se pohybuji od 0,65 do 11,05
promile.

Reseni
Tyto stavebni prace byly realizovany za pouzi-
ti drenaznich trubek SIMONA® SIMODRAIN®

vyvinutych pro odvodnovani pozemnich ko-
munikaci o rozmérech da = 250 mm, SDR
21, se Stérbinami o Sifrce 10 mm. Tyto hlad-
kosténné extrudované trubky splnuji poZa-
davky kladené na takovy systém a dokazou
diky velké ploSe pro vstup vody bez problé-
mU vyhovét pozadavku 100 cmZ2. Optimélni
a trvaly drenazni Gcinek systému je zajistén
diky specialni geometrii a usporadani stérbin
i velmi dobrym hydraulickym vlastnostem PE.
Vytvarenim Stérbin pomoci tvarové cepové
frézy se pfedchazi vzniku
otfepl, a nedochazi tak k usazovani a in-
krustaci. Kromé toho se trubky SIMONA®
SIMODRAIN® velmi dobfe proplachuji, a jsou
tak optimalnim feSenim pro spole¢nost BLS
Netz AG.

Jorg Kellerhals
joerg.kellerhals@simona-ch.com
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ObloZeni stérkového loZe filtru geotextilii

Priprava stavenisté a skladisté trubek vedle
Zeleznicni traté za provozu

R&adné instalace do vsakovaciho pFikopu

SIMONA AG
Teichweg 16, 55606 Kirn, Némecko
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