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SIMONA® SIMOSHIELD

Plastové desky pro vyrobu dveri

Naroky trhu v oblasti desek pro vyrobu
dvefi se vyrazné zvysily. Zajem je o riz-
norodé dekorativni vlastnosti, maximal-
ni stabilitu viaéi UV zafeni a vynikajici
prilnavost. Spole¢nost SIMONA vyvinu-
la spoleéné s vyrobcem folii RENOLIT
material, ktery témto pozadavkim vyho-
vuje.

Jelikoz dverni panely vyrabéné z desek
SIMONA® SIMOSHIELD se pouZivaji prede-
v§im ve venkovnich prostorach, jsou kla-
deny zvlastni naroky na material, zejména
pokud jde o stabilitu vici povétrnostnim vli-
vum (stfidani teplot, slunecni zareni (UV/IR)
a vlhkost). V minulosti dominovalo nana-
Seni dfevéného dekoru, metodou tzv. raze-
ni za horka — hot stamping (viz ,Znalosti o
plastech). Intenzivni ¢innosti renomova-
nych vyrobcU dekorativnich folii v oblasti
vyzkumu a vyvoje se mezitim vyrazné zlep-
Sila kvalita vyrobk( v této oblasti. Nové typy
folii, jako napfiklad ty od naseho partne-
ra, spolec¢nosti RENOLIT, maji vyrazné vétsi
tloustku (az 280 um), vicevrstvou strukturu
a jiz z vyroby jsou vybaveny odrazovou vrst-
vou pro infracervené zareni. Na pohled a
na dotyk maji tyto dekorativni félie charak-
teristickou texturu dfeva. Téchto vlastnosti
vSak nelze v poZzadované kvalité dosahnout
vyuzitim vySe zminéné metody.

SIMONA® SIMOSHIELD — stabilni vuci UV zareni, odolné vici povétrnostnim viivim a ekonomické

Vyvoj produktu

Po evaluacni fazi provedené podle smérni-
ce VDI 2222 nasledovaly prvni praktické
testy. Nyni pouZivana metoda laminovani v
nich nejlépe splnila klicova kritéria, tj. pri-
Inavost a kvalitu povrchové struktury.
Riziko delaminace je minimalizovano na
nejnizsi moznou miru diky pevnému mate-

ridlovému spojeni folie a zakladniho mate-
rialu bez pouziti lepidla. Prilnavost byla
otestovana odtrhovaci zkouskou ve spolu-
praci se spolec¢nosti RENOLIT a zcela spl-
nuje pozadavky normy RAL GZ 716/1.
Reliéfni struktura je modifikovana tak, ze i
po procesu tvarovani za tepla zlstava
dobrte viditelnd a hmatatelna. Podaftilo se

Andreas Altmayer
vyvojovy inZenyr,
Technical Service Center

Andreas Altmayer je diplomovany inze-
nyr v oboru technologickych postupu.
Jeho pracovninapln v Technical Service
Center spoleénosti SIMONA AG zahrnu-
je péci o recepturu PVC, resp. Jeji opti-
malizaci a také vyvoj novych PVC pro-
duktd.

Andreas Altmayer je vySkoleny fyzikalni
laborant. Po dokonceni stredoskolské-
ho vzdélani absolvoval jednoletou praxi
v oddéleni vyvoje u spole¢nosti SCHOTT
AG v Mohuci. Poté zahdjil studium na
Odborné vysoké skole v Treviru, praco-
visté Birkenfeld. Praktickou diplo-
movou praci v automobilovém pra-
myslu realizoval Andreas Altmayer
u spolecnosti Robert Bosch GmbH
v Reutlingenu. Od prosince 2008 pUso-
bi pod vedenim dr. Wolfganga Fringse
v oddéleni vyvoje PVC u spolecnosti
SIMONA AG v Kirnu.

Phone: +49(0)67 52 14-712
E-Mail: andreas.altmayer@simona.de
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tak trhem poZadované dekorativni vlast-
nosti félii RENOLIT pfenést na polotovar
SIMONA® a pfizpUsobit je dané aplikaci.
Pro optimalni vykon desek SIMONA®
SIMOSHIELD se pro laminovani pouZivaji
vyhradné folie RENOLIT vybavené techno-
logii SST (Solar Shield Technology) (viz
vpravo). Ochranny G¢inek a kvalita lamino-
vani se provéfuji a potvrzuji mikroskopic-
kou kontrolou struktury vrstev v nasi vlast-
ni laboratofi i externé ze strany spole¢nosti
RENOLIT. Vyrobek byl diky spolupraci vyvo-
je, produktového managementu, zakaznika
a dodavatele realizovan rychle a v mimo-
fadné kvalité. VSechny mechanické a elek-
trotechnické soucastky potfebné pro tento
projekt byly zcela interné vyvinuty a zkon-
struovany diky spolupraci naseho Technical
Service Center s oddélenimi technologic-
kych postupl a vyroby. Pro zajisténi stalé
kvality vyrobk( byly ve spolupraci s oddéle-
nim Fizeni jakosti vytvofeny odpovidajici
pokyny ke kontrolam a opatfeni Sita na
miru specialné pro tento vyrobek.

Zaveér
Transparentni tok informaci ve vSech stadi-

ich vyvoje umoznuje efektivni a produktivni

Vyrobni program

Princip fungovani folie
RENOLIT SST
(odrazejici IR zareni)

| | rolie

deska

spolupraci vSech zl¢astnénych oddéleni
a osob. Ve spolec¢nosti RENOLIT jsme nasli
kvalitntiho a spolehlivého partnera. To
umoznilo rychlou realizaci technologického
postupu a vznik vysoce kvalitativné naroc-
nych vyrobkd. Diky dekorativnim foliim
znacky RENOLIT maji desky SIMOSHIELD
»ochranny stit“ proti vlivim UV zafeni, malo
se zahfivaji, a jsou tedy pfeduréeny k vyuzi-
ti ve venkovnich prostorach.

Andreas Altmayer, Christian Vogt
andreas.altmayer@simona.de,
christian.vogt@simona.de

SIMONA® SIMOSHIELD

SIMONA® PVC-T

Formaty a tloustky (v mm)

2175 x 975 mm 1,5
2000 x 860 mm 1,5
2000 x 855 mm -

Barvy

golden oak, black cherry, mahagon,
sapeli, ofech

1,4
1,4

mnoho odstinu bilé,
karamel, hnéda

Dalsi formaty, tloustky i dekory RENOLIT Ize dodat na vyzadani.
Pro dalsi informace se prosim obratte na nase oddéleni prodeje.

Znalosti o plastech

Razeni za horka (hot-stamping)

Pfi razeni za horka se prfedem pripra-
vené tiskové obrazy nanaseji plsobe-
nim tlaku a teploty na zakladni material,
ktery se ma opatfit dekorem. Nanasena
folie se sklada z lepivé vrstvy prizpu-
sobené zakladnimu materialu, dekora-
tivni barevné vrstvy, ochranného laku,
tenké délici vrstvy pro oddéleni barevné-
ho systému a nosné félie pro preneseni
vrstev na tvarovany dil. Pisobenim tlaku
a teploty se na mistech kontaktu barev-
né a ochranné vrstvy oddéli od nosné
folie a spoji se se zakladnim materia-
lem. Princip je srovnatelny s nazehlova-
nim obtiskd na textilie.

(Zdroj: www.kunststoff-institut.de)

Tvarovani za tepla

Tvarovani za tepla je postup slouzici ke
zméné tvaru termoplastickych materi-
alda. Dulezitymi vlastnostmi jsou zejmé-
na pevnost a taznost materialu v rozta-
veném stavu. Tyto rozhoduji o chovani
vyrobku pFi zpracovani, napr. protahova-
ni materialu a kvalité vytvarovani.

Pri tepelném tvareni se félie ¢i desky tva-
ruji za puasobeni tepla. Upnuta zakladni
deska je po zméknuti nejprve napnuta
stlacenym vzduchem. Potom nasleduje
tvarovani na pripravenou formu.

Infracervené a ultrafialové zareni
Zareni vysilané sluncem zahrnuje rlizné
oblasti spektra. Vlastnosti materialu
ovliviuje ultrafialové, viditelné i infra-
cervené zareni.

Infracervenym (IR) zarenim se rozumi
oblast spektra slunec¢niho zareni o vino-
vych délkach od 780 nm, ktera navazuje
na cervenou oblast viditelného zareni.
U plastovych dvefi nese IR zafeni hlavni
zodpovédnost za zahftivani materialu,
kdyz na dvefe dopadaji sluneéni paprs-
ky. Specialni slozky v pouZzité dekorativni
folii odrazeji IR zafeni jako zrcadlo,
a diky tomu zahfivani snizuji.

Jako ultrafialové (UV) zareni se oznacuje
ta cast spektra, kterad s vinovou délkou
pod 380 nm navazuje na fialovou ¢ast
viditelného spektra. UV zafeni mé vzhle-
dem ke své nizké vinové délce vyssSi
energii. U vétSiny plastd zplsobuje UV
zareni bez pouziti ochrannych opatfeni
(napf. pouziti aditiv) degradaci materia-
lu. Specialné modifikovany polymethyl-
methakrylat (PMMA) jako kryci vrstva
desek SIMONA® SIMOSHIELD absorbuje
UV zéareni, a predstavuje tak ochranny
Stit pro barvy a dekor.

Andreas Altmayer, Fred Walter

andreas.altmayer@simona.de, fred.walter@renolit.com
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SIMONA® PE FOAM/SIMONA® PP FOAM

Pénéné desky — efektivné vyuzity material

Nové produkty SIMONA® PE FOAM a
SIMONA® PP FOAM jsou pénéné polyolefi-
nové desky. Pénéni plasti je jiz pres
35 let znamy postup (napf. ,Styropor*,
obalové materialy atd.), ktery spolec¢nost
SIMONA - vedle dlouho pouzivaného
pénového PVC - s uspéchem prenesla
také na své polyolefinové typy PE-HD
a PP-H.

Nove vyvinuté produkty SIMONA® PE FOAM
a SIMONA® PP FOAM vyrazné zvySuji mate-
ridlovou efektivitu. Ve srovnani s kompakt-
nim materialem se pfi niZSi hmotnosti dosa-
huje takrka identické tuhosti. Rovnéz se
docililo vétsiho tepelné izolacniho G¢inku.
Vzhledem k technologickému postupu maji
pénové desky oproti kompaktnim deskam
nizsi vnitfni napéti, coz ma za nasledek
mensi nachylnost k deformaci, a tim i lepsi
zpracovatelnost.

Porovnani hustoty, g/cm3

0,955 0,915

I | I Oio

PE-HWU PE FOAM PP-DWU PP FOAM

Rozliseni typl pény
V zasadé se typy pény rozliSuji podle péno-
vé struktury a podle zplsobu vyroby:

Rozdéleni podle pénové struktury
Pénova hmota s uzavienymi pory:
Stény mezi jednotlivymi pory jsou zcela
uzaviené.

Pénova hmota s otevienymi pory:
Stény porl nejsou uzaviené. Tyto pénové
hmoty jsou proto schopné nasaknout
kapaliny (napf. houby na myti nadobi).
Pénové hmoty se smisenymi pory:
Obsahuji oba uvedené typy poru.
Integralni pénova hmota:

Ma uzavreny silny vnéjsi obal a
pénoveé jadro. Jeji hustota se smérem
dovnitf snizuje (napf. integralni desky
Z PVC).

Rozdéleni podle zpisobu vyroby
Fyzikalni pénéni:
Material se péni fyzikalnim postupem
(napf. vhanénim plynu).
Chemické pénéni:
Ke granulatu se pridava nadouvadlo,
obvykle ve formé tzv. masterbatch gra-
nulatu. Diky pfivadénému teplu se
odstépi prchava sloZzka nadouvadla, coz
ma za nasledek napénéni roztavené
hmoty.
Mechanické pénéni:
Pfi ném se do pénéné pryskyfice nebo
pasty pfimichava vzduch. Zesitovanim
pryskyfice nebo gelovaténim pasty
dojde ke zpevnéni hmoty.

extrudér vytlaéovaci hubice

kalandr

extruzni zafizeni

valeckovy dopravnik

odvod

—‘W

Grafické znazornéni etruze pénénych polyolefini

Etruze pénénych polyolefini
P¥i vyrobé desek z pénovych polyolefi-
nd (PE/PP) se tavenina v extru-
déru za vysokého tlaku smicha-
va s hnacim plynem. P¥i vytlaco-
vani z ploché vytlacovaci hubice i

plast v disledku toho, Ze okolni
tlak je vyrazné nizsi nez tlak par
hnaci latky, expanduje na nékoli- i‘

kanasobek objemu. V nasledujici
valcovaci stolici se vytlacovana
pénova deska na povrchu prudce
ochladi, ¢imzZ je zabranéno dalsi-
mu zpénovani a je umoznéna kali-
brace tloustky v mezetre mezi valci.
Na navazujicim valeckovém
dopravniku dochazi k dalSimu
ochlazovani na teplotu okoli a nako-
nec se provadi formatovani na
poZadovany rozmér a skladani na
palety.

SIMONA.report 3/2010
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SIMONA® PE FOAM/PP FOAM - Nizka
hmotnost pfi vysoké ohybové tuhosti
Desky SIMONA® PE FOAM a SIMONA® PP
FOAM nabizeji diky pénovému jadru s uza-
vienymi pory a koextrudovanym krycim vrst-
vam z kompaktniho materialu skvély pomér
mezi nizkou hustotou, vynikajici kvalitou
povrchu a vysokou ohybovou tuhosti. Desky
SIMONA® PE FOAM a SIMONA® PP FOAM
v sobé spojuji v zasadé protikladné vlast-
nosti, jako je vysoka pevnost a nizka hmot-
nost.

Vlastnosti materialu
nizka hustota pfi vysoké tvrdosti povr-
chu a vysoké ohybové tuhosti

Vyrobni program

i
i
I

U

SIMONA® PE FOAM

SIMONA® PP FOAM

Extrudované desky (formaty/tloustky)

2000 x 1000 mm
2000 x 1250 mm
Barvy

6, 8,10

5,6, 8, 10, 15, 20

bila svétle Seda

VSechny rozméry v mm. Dostupnost jinych format(, barev a tlousték na dotaz.

snadné cisténi

velmi dobra zpracovatelnost
chemicky odolny povrch

bez rizika koroze

stabilizace vic¢i UV zareni (PE FOAM)
moznost potisku po predipravé

(PE FOAM pomoci korénového vyboje)

SIMONA® PE FOAM

Materialem SIMONA® PE FOAM je mozné
nahradit mnoho konstrukénich dill z pre-
klizky a MDF. Na rozdil od téchto materiala
zaloZzenych na dfevé ma material PE FOAM
vyrazné vysSi Zivostnost — predevSim pfi
pouziti ve vIhkém/mokrém prostredi. DalSi
vyhodou je mnohostrannéa zpracovatelnost,

vysoka kvalita povrchu v dezénovaném pro-
vedeni a nizka nasakavost. Material PE
FOAM je standardné opatfen dodatecnou
stabilizaci vG¢i UV zareni pro pouZiti ve ven-
kovnich prostorach.

Priklady pouziti
vyroba lodi (d€lici stény, pfepazky,
obsluzné pulty atd.)
material na mantinely
WC nadrze, stény a dvere zachodu
oddélovaci stény v zemédeélstvi

SIMONA® PP FOAM
Desky SIMONA® PP FOAM maji hladky, kom-
paktni povrch a jsou vzhledem ke svému

materialu tuzsi nez desky PE FOAM. Jsou
rovnéz velmi dobfe zpracovatelné, maji
extrémné nizkou nasakavost a pouZivaji se
napfiklad pro nekritické komponenty pfi
vyrobé aparatu.

Priklady pouziti
vyroba malych ¢isticek odpadnich vod
komponenty aparatd
pouzdra a obednéni
vystylky
balici systémy
izolani komponenty
opakované pouzitelné nadrze
prepravni nadrze

Zpracovani

Desky SIMONA® PE FOAM a SIMONA® PP
FOAM Ize diky nizkému vnitfnimu napéti
velmi snadno a rozmanité zpracovavat a je
rovnéz snadné je Gistit.

Metody zpracovani
svafovani
tvarovani za tepla
fezani
vrtani
frézovani
fezani pilou
fezani vodnim paprskem
vysekavani
potisk (s predldpravou pomoci koronové-
ho vyboje)

Marco Stallmann, Dr. Marcus Hoffmann
marco.stallmann@simona.de,

marcus.hoffmann@simona.de
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Projektova zprava

Sportovisté v polskych Katovicich z desek SIMONA® PE FOAM

Volejbalové hristé béhem hry. Na vystavbu bylo pouzito celkem 110 desek z materialu
SIMONA® PE FOAM.

PFi rozsirovani nabidky rekreacnich akti-
vit v akvaparku BUGLA mél projekt
novych h#ist pro beachvolejbal a fotbal
nejvyssi prioritu. Cilem bylo vybudovat
hristé na jiz pripravenych mistech oddé-
lenych od zelené a péti bazénu. Aby bylo
mozné tyto pozadavky naplnit, rozhodla
se stavebni firma TRANSCOM pro pouzi-
ti desek z materialu SIMONA® PE FOAM.

Vychozi stav

Hlavni investor MOSiIR Katowice mél
v planu v katovickém akvaparku BULGA
vybudovat nova sportovisté. Na zakladé
presvédcivych vlastnosti vyrobkd se doda-
vatel rozhodl pro desky SIMONA® PE FOAM.
Jednoduché zpracovani a montaz prispély
ke zrychlenému dokonceni projektu.

Ukol
Investor kladl na material pro mantinely
velmi vysoké pozadavky:

stabilita vci UV zareni
nizka hmotnost pfi

vysoké tuhosti

odolnost vi¢i mechanickym
vliviim a vlivim prostredi
velmi dobra zpracovatelnost

Reseni

Do uzsSiho vybéru bylo zafazeno nékolik
typd desek, z nichZz jediné material
SIMONA® PE FOAM dokazal presvéddéit.
Desky SIMONA® PE FOAM byly pouzZity s
cilem oddélovat pisek od okolnich zele-
nych ploch a zabranovat rozSifovani
nezpevnéné zeminy na plochy hfist. Aby
hlavni dodavatel TRANSCOM mohl tento
Gkol splnit, instaloval desky SIMONA® PE
FOAM na ocelovou konstrukci. Desky byly
navrtany a namontovany na pozinkované
ocelové kostry. Vysoka kvalita desek
SIMONA® PE FOAM zarucuje precizni a jed-
noduchou montaZ bez dodateénych sta-
vebnich praci.

Desky SIMONA® PE FOAM bylo mozné pro
tento projekt GUspésné vyuzit diky jejich
specifickym vlastnostem. Diky stabilité
vUci UV zareni a vysoké tuhosti jsou desky
SIMONA® PE FOAM idealni pro venkovni
pouZiti. Nizkd hmotnost a jednoducha zpra-
covatelnost zarucuji rychlou montaz, coz
vyrazné zkracuje celkovou délku staveb-
nich praci.

Sebastian Swirski
sebastian.swirski@simona.pl

Nahore: priprava na instalaci mantinelt
Dole: nainstalované mantinely

SIMONA AG, Teichweg 16, 55606 Kirn
Za obsah zodpovida

Patrick Donau

Phone +49(0)67 52 14-725
patrick.donau@simona.de

www.simona.de

Mate zajem o budouci vydani?

Registrujte se na adrese
www.simona.de




